Posadzki KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

dekoracyjne
i przemystowe

KEMIKO ® SS3700
powtoka epoksydowa na bazie wody

POSADZKI.US

Opis:

KEMIKO ® SS3700 jest powtokg epoksydowg na bazie wody, ktéra oferuje doskonatg przyczepnosé, wysoki
potysk , odporno$¢ na Scieranie, staby zapach i jest przeznaczona do stosowania jako szybkoschngca , cien-
ka warstwa sprezystego podktadu lub wykonczenie. Ten produkt moze by¢ stosowany do cementu, stali,
drewna i powierzchni tynku Iub gipsu. KEMIKO ® SS3700 =zastyga w ciggu 1-2 godzin
i jest dostepne w roznych kolorach. Wedtug wytycznych amerykanskiego Departamentu Rolnictwa ta powto-
ka zostata uznana za chemicznie dopuszczalng do stosowania na powierzchni strukturalnych,
w ktérych istnieje mozliwos¢ przypadkowego kontaktu z zywnoscig w zaktadach dziatajgcych w ramach Fe-
deralnego Programu Kontroli Produkcji miesa i drobiu.

Naktadanie :

KEMIKO R SS3700 stosuje sie odpowiednio przygotowany podtoze cementowe i stalowe narazone na ruch
i dziatanie chemikaliow. KEMIKO ® SS3700 jest idealne do zastosowan architektonicznych, zaktadéw prze -
tworczych, w przemysle spozywczym i chemicznym, do szpitali, zaktadow przetworstwa wody i oczyszczalni
Sciekéw oraz wielu innych aplikacji, ktére wymagajg ekonomicznej i skutecznej powtoki ogélnego zastosowa-
nia. KEMIKO ® SS3700 moze by¢ wykorzystywane jako podkiad dla STA-CRYL 47 akryl, KEMIKO 100%
zywice epoksydowe i KEMIKO SS2700 alifatyczny poliuretan jako warstwy wierzchnie. Moze by¢ takze uzy-
wany jako doskonate bezbarwne wykonczenie na powierzchnie pokryte barwnikami kwasowymi KEMIKO

i barwnikami polimerowymi REMBRANDT.

Przedstawienie produktu :

Wyglad Bezbarwny potysk Satyna

Zawartos¢ ciat statych | 50 % 50 %

Opakowania 1 lub 5 galonowe odmierzone zestawy | 1 lub 5 galonowe odmierzone zestawy
Punkt zapalny > 200 °F >200°F

Polysk Wysoki potysk Satyna

Proporcje mieszania 4:1 (A: B) objetosciowo 2:1 (A: B) objetosciowo

VOC >100 g/l Max 50 g/l

Zywotno$é mieszanki | 6 godzin w temperaturze 70 ° F, 50% RH

Czas schniecia @ 70 0 F(21.1 0 C) 50% RH- kolejna warstwa (min. 2 godzin max.5 dni).

Mozliwos$é ruchu pieszego - 4 godziny, duze natezenie ruchu - 12 godzin,
petne utwardzenie - 7 dni.

@50 o0 F(10 0 C) 40% RH - kolejna warstwa(min. 6 godzin max.10 dni).

@90 o F(32,20 C) 30% RH — kolejna warstwa (min. 1 godzina max. 48 godz.)

Grubos¢ warstwy 2-3 mils (0.0508 -0.0762 mm) — na suchej warstwie

Pokrycie 350 ft* (32.51 m2 ) /galon ( na dwie warstwy) tj. 8,85 m? litra
Rozcienczanie Nie wymagane. Woda do czyszczenia.

Podktad Samopoziomujgca sie powtoka

Kolory Rézne

Zabezpieczenie STA-CRYL 47 Acrylic, KEMIKOR SS1202, KEMIKOR SS3500,

KEMIKOR Poliuretan SS2700 (do zastosowan zewnetrznych dla
zachowania koloru i potysku)

Aktualnosé¢: 01-09-2015

Karta techniczna produktu zostata opracowana w oparciu o dane dostarczone przez producenta.
Sposdéb uzycia nalezy dostosowac do istniejgcych warunkdw.
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Przygotowanie powierzchni:

Beton - Wszystkie widoczne oleje, smary, osady i inne zanieczyszczenia muszg byC¢ usuniete przed
przygotowaniem powierzchni przy pomocy szlifowania , wytrawiania kwasem i zmywania woda.
Powierzchnia musi by¢ utwardzona, sucha i wolna od plam i mleczka alkalicznego. Przygotowanie
powierzchni poprzez srutowanie lub piaskowanie zwieksza przyczepnosé i poprawia wiasciwosci anty-
poslizgowe powierzchni.

Metale - Wszystkie widoczne oleje, smary, osady i inne zanieczyszczenia muszg by¢ usuniete przed
przygotowaniem powierzchni przy pomocy szlifowania. Przygotowa¢ powierzchnie stali zgodnie z SSPC-
SP6, aby osiggnaé 1-2 mils (0.0254 -0,0508 mm) profil powierzchni. Mate powierzchnie mogg byc¢
przygotowane zgodnie z normg SSPC-SP2 ( norma techniczna USA opisujgca oczyszczanie recznymi
narzedziami do szczotkowania, szlifowania, skrobania) i SSPC-SP3 ( usuniecie wszystkich zanieczyszczen,
rdzy, farby przez uzycie szczotek drucianych, szlifierki recznej, szlifierki elektrycznej lub przez kombinacije
tych metod; podtoze powinno mieé¢ wyrazny metaliczny potysk, a takze by¢ wolne od oleju, ttuszczu, brudu,
gleby, soli i innych zanieczyszczen, powierzchnia nie powinna by¢é wypolerowana lub polerowana do
gtadkosci) poprzedzone SSPC-SP1 (norma techniczna USA opisujgca usuniecie wszystkich szkodliwych
substancji obcych, takich jak oleje, smary, brud, gleba, sole, pozostatosci rysunkoéw i cie¢ , innych
zanieczyszczen z powierzchni stalowych za pomocg rozpuszczalnikdw, emulsji, sSrodkéw czystosci, pary lub
innych podobnych materiatéw i metod, ktére obejmujg dziatania rozpuszczalnika lub czyszczenie).

Drewno - Powierzchnia musi by¢ catkowicie sucha, wolna od wszelkich zanieczyszczen, plesni i materii
organiczne;.

Istniejace powtoki - Za pomocg wysokiego cisnienia wody zmy¢ krede, usungé wszystkie widoczne slady
ttuszczu, oleju, kurzu lub innych materii. Skropi¢ surowg powierzchnie przed natozeniem petnej warstwy.
Metody aplikaciji:

Mieszanie - Mieszaé czes¢ A az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie wla¢ cze$¢ B do czesci A
i wymieszaé przy uzyciu mechanicznego miksera przez 2-3 minuty na niskich obrotach. Nalezy unikac
mieszania sie powietrza do mieszanki. Zeskrobaé resztki z bocznych Scianek pojemnika i upewnij sie, ze
wszystkie materiaty sg doktadnie wymieszane. Wylanie wymieszanego materialu do czystego pojemnika i
ponowne mieszanie gwarantuje catkowite przereagowanie powtoki epoksydowej. Pozostawi¢ min. 3-
minutowy czas indukcji przed aplikaciji.

Pedzel - Uzyj najwyzszej jakosci nylonowego pedzla dla najlepszej jakosci powtoki.

Watek - Walek z jagniecej wetny lub podobnego pokrycia na fenolowym rdzeniu, % — %2 cala ( 6,35

mm- 12,7 mm) grubosci wiosia.

Natrysk - Nalezy wykorzysta¢ sprzet typu Graco 33:1 lub podobny przeznaczony do rozpylania powiok

0 wysokiej zawartosci czesci statych. Uzyj pistoletu typu Binks 'Airless 1' z rewersowa dyszg 0.017 —-0. 019 ,
3/ 8" lub szersza linia odporna na rozpuszczalniki. Regulacja pompy cisnieniowej do mozliwie najnizszych
wartosci umozliwia prawidtowg atomizacje.

Warunki naktadania - Stosowac¢ w okresie od 60° F — 100° F(16 -37,7°C) i 5° powyzej punktu rosy.

Tylko do uzytku przemystowego.

Gwarancja

Niniejsza gwarancja jest wystawiana w miejsce wszystkich innych gwarancji, zarébwno wyrazonych jak

i ukrytych. Ten produkt jest wyprodukowany z wyselekcjonowanych surowcow przez wykwalifikowanych
technikéw. Ani sprzedawca ani producent nie ma wiedzy, ani nie kontroluje sposobu uzycia produktu i zadna
gwarancja nie jest udzielana co do skutkéw jego nieprawidtowego uzycia. Jedynym zobowigzaniem

sprzedawcy i producenta jest zastgpienie kazdej ilosci produktu , ktéry okaze sie wadliwy. Kazde zgdanie
wymiany wadliwego produktu musi zosta¢ otrzymane na pismie w terminie jeden (1) rok od daty transportu.
Zaréwno sprzedawca, jak producent nie przyjmuje Zadnej odpowiedzialnosci za zranienia, straty, albo

szkody wynikajgce z uzycia tego produktu.

Dystrybucja i doradztwo:

P.P.U.H. “AREL”sc
ul. Krzyzanowskiego 4b,
35-329 Rzeszéw

tel.+48 17 865 44 93

tel./fax +48 17 850 50 11 a rel
firma@arel.pl

www.arel.pl

Aktualnosé: 01-09-2015

Karta techniczna produktu zostata opracowana w oparciu o dane dostarczone przez producenta.
Sposéb uzycia nalezy dostosowac do istniejacych warunkdéw.
Str.2/2


mailto:firma@arel.pl
http://www.arel.pl/
http://www.arel.pl/

